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LANZAMIENTOS

Nuevas soluciones para mejorar mas aun su negocio.
Consulta los principales lanzamientos de Reitz Ferramentas Pneumaticas.

LOR-130/3" EP

Ligera y compacta, la ljjadora estd
disefiada para el acabado de
superficies planas. La herramienta
viene con una carcasa de polimero.

Consulte mas informaciones
en la pagina 7.

Vea la herramienta
en operacion gy

POL-35/7 EL M)
Herramienta ~ con  mango I )
antivibracion, creada para lijary (/'.h‘
retirar de soldaduras con rueda €

PG, lo que permite un mayor ¥ o

rendimiento y productividad en a%
la operacion.

Consulte mas informaciones
en la pgina 12.

APR-40/001

Alicate facil de manejar, creado
para montar anillos elasticos
internos y que proporciona mds \ \
comodidad para el operador,
evitando lesiones por esfuerzos
repetitivos.

Consulte mas informaciones
en la pagina 6.

Vea la herramienta
en operacién @

EAR-120/5 EPE

Compacta, potente, versatil y segura.
Esta herramienta ofrece Ia
comodidad y la practicidad que Ia
operacion necesita.

Consulte mas informaciones
en la pagina 8.

Vea la herramienta
en operacién o

ELR-180/3" EPE-NC

Disefiada para cortar espuma, tejidos
y goma. Ligera y facil de manejar,
ofrece comodidad para el operadory
aumenta la productividad del
proceso.

Consulte mas informaciones
enla pagina 8.

Vea la herramienta
en operacion o

SR-16/18 EA

Herramienta disefiada para limpiar ductos de calderas,
que permite retirar residuos en dreas de dificil acceso.

Consulte mas informaciones en la pagina 13.

Vea la herramienta
en operacion g3

Conozca todos los lanzamientos REITZ.
Visite: www.reitz.com.br/lancamentos




Red de Aire

Para asegurar la calidad del funcionamiento y la durabilidad de las Herramientas Neumaticas Reitz,
recomendamos que nuestros clientes tengan una red de aire de acuerdo con las siguientes instrucciones:

Instalacion Correcta de la Linea de Aire Comprimido

Regulador de presion Herramienta
Valvula gcon manon?etro neumatica
Encendldo/Apagado Tubo Flexible /

0 manguera
‘ a o ~ Valvula de

Inclinacién ™ acople rapido
~2% x L=AV F|Itro Lubricador

e e et *
==p=—Flujo de aire ‘

Herramienta Regulador de presién H . -salida de agua
neumatica — Valvula g
\ _onmanémetro " Encendido/Apagado
.~ Tubo Flexible 1
0 manguera / /

ot
Valvula de

acople rapido Lubricador Filtro

Como podemos ver en la imagen:

La entrada del punto del uso de la herramienta comienza con una vélvula de encendido/apagado para permitir el mantenimiento del
conjunto lubrifil. Después de Ia valvula se instala el conjunto lubrifil, que contiene:

@ Regulador de presién
e Filtro
® Lubricador

Y, por Ultimo, una manguera que tenga el didmetro interno adecuado para el consumo de aire de su herramienta.

Orientaciones para que su herramienta tenga un mejor funcionamiento y desempefio:

e Recomendamos el uso de un secador de aire al inicio de su red para eliminar toda el agua del sistema.

® Regulacion de presion para el uso de la herramienta entre 6y 7 bar en el regulador de presion del conjunto lubrifil. (verifique la presion del
mandmetro cuando su herramienta esté en funcionamiento)

e Use y manutenga el buen estado del filtro para retirar todas las impurezas de su red de aire, y use el purgador para eliminar el agua
acumulada en la copa.

e £n el lubricador, utilice aceite para herramientas neumaticas con una viscosidad 10 (indicamos SAE10) y regulacién de 1 a 5 gotas por minuto
en el cuentagotas, de acuerdo con el consumo de aire de su herramienta.

® Manguera de, como mdximo, 8 metros de longitud con un didmetro interno de:

® Para espiga RV1 - Manguera ¢ Interno 9,5 mm | 3/8 pulg.

® Para espiga RV2 - Manguera @ Interno 12,7 mm | 1/2 pulg.

@ Mangueras en espiral no son las mas recomendadas, ya que pueden comprometer la lubricacion de su herramienta.

@ Recomendamos usar, como maximo, 2 (dos) herramientas por conjunto lubrifil y que la instalacion del conjunto esté al mismo nivel o por
encima de la operacién de la herramienta.
Nota: Estas recomendaciones son indispensables para el buen funcionamiento y garantfa de las herramientas Reitz.




[
Allcates USOS: Industrias de refrigeracion, motocicletas, automotriz y de electrodomésticos que requieran la

automatizacion de procesos manuales. Las mordazas pueden personalizarse para atender procesos especificos.

[ APR-150/028 | Modelo Fao  longed G !t Manguera - operacion
APR-170/001 1,1 260 0,1 9,5 Apriete y cierre de abrazaderas radiales.
APR-170/002 1,4 313 0,1 9,5 Proceso de colocacion de presillas en paragolpes de automéviles.
APR-170/004 1,1 260 0,1 9,5 Apertura de abrazadera tipo CLIP g10,5 mm para manguera.
APR-170/005 1,1 260 0,1 9,5 Apertura de abrazadera tipo CLIP g19mm para manguera.
APR-170/006 1,1 250 0,1 9,5 Apertura de abrazadera tipo CLIP g20mm para manguera.
4 APR-170/007 1,5 290 0,1 9,5 Montaje de persianas en difusores de aire acondicionado y ventilacion.
APR-750/001 1,4 290 0,1 9,5 Cierre de abrazaderas radiales tipo oreja. Proceso de fijacidn.
APR-750/002 1,4 285 0,1 9,5 Crimpar terminales y uniones eléctricas sin proteccion plastica, cables de hasta 2,5 mm2.
APR-750/003 14 285 0,1 9,5 Cortar alambres de aluminio, cobre, laton, plomo y acero dulce.
APR-750/004 1,7 300 0,1 9,5 Para unir "sandwiches" de chapas superpuestas con hasta 0,6mm de espesor.
APR-750/005 1.4 285 0,1 9,5 Apretar conectores eléctricos en el proceso de union de cables eléctricos.
APR-750/006 1,6 335 0,1 9,5 Apretar terminales eléctricos que varfan de 1,5mm2 a 1,6mm2. Crimpar y prensar.
APR-750/007 1,6 335 0,1 9,5 Apretar terminales eléctricos con mordazas tipo BURNDY MR15.
APR-750/011 2 355 0,1 9,5 Cortar alambres de acero con didmetro de hasta 4mmy aluminio de hasta mm.
APR-750/012 2,2 370 0,1 9,5 Cerrar arandelas.
APR-750/014 1,6 390 0,1 9,5 Mordaza larga, utilizada en el proceso de embutido de pasadoresy presillas metdlicas.
APR-750/015 1,6 350 0,1 9,5 Mordaza corta, utilizada en el proceso de embutido de pasadores y presillas metdlicas.
APR-750/017 1,7 395 0,1 9,5 Cierre de presillas de disipador de calor de refrigeradores.
APR-750/018 1,6 300 0,1 9,5 Prensar perfiles de aluminio al montar fuelles de autobuses articulados.
. APR-750/019 1,7 310 0,1 9,5 Abrir perfiles de aluminio de los fuelles de autobuses articulados.
/ APR-750/020 1.4 290 0,1 9,5 Coser el perfil de aluminio en el montaje de los fuelles de autobuses articulados.
A APR-750/021 1,5 290 0,1 9,5 Conformacion de “sandwich” de chapas utilizando matrizy punzén en la fijacidn.
APR-750/022 1,5 305 0,1 9,5 Aplastado de remaches con restriccion en el posicionamiento.
APR-750/024 1,5 290 0,1 9,5 Aplastado de remaches, mordazas con 20mm de longitud.
APR-750/026 1,9 285 0,1 9,5 Detener el fluido refrigerante durante el proceso de soldadura del tubo.
APR-750/028 1,6 360 0,1 9,5 Crimpar el tubo capilar de cobre.
APR-750/031 1,9 320 0,1 9,5 Separar chapas estampadas.
APR-750/032 1,6 370 0,1 9,5 Conformacion del conector de los conmutadores circulares.
APR-750/034 1,9 350 0,1 9,5 Agujerear piezas pldsticas.
APR-750/035 1,8 37 0,1 9,5 Cortar sobras del proceso de inyeccidn de polimeros.
/ APR-750/036 1,7 374 0,1 9,5 Cortar alambres de acero con hasta 4mm de didmetro y alambres de aluminio con hasta 6mm didmetro.
/ APR-750/038 1,6 320 0,1 9,5 Apretar terminales eléctricos con mordazas tipo BURNDY MR15.
APR-750/039 2,6 360 0,1 9,5 Trabar la tuerca de la rueda delantera de la Tucson.
APR-750/040 1,7 305 0,1 9,5 Cerrar cadenas de bicicletas.
APR-750/042 1,5 310 0,1 9,5 Cortar tubos de cobre y aluminio con 5mm de didmetro.
APR-750/043 1,7 310 0,1 9,5 Cortar en refuerzoy canal de inyeccion de polimero.
APR-750/044 1,8 300 0,1 9,5 Unir "séndwiches" de chapas superpuestas con hasta 0,6mm de modelo plano.
APR-750/045 19 300 0,1 9,5 Unir "sdndwiches" de chapas con hasta 0,6mm de modelo curvo 90°.
APR-750/046 1,6 315 0,1 9,5 Apretar la lenglieta de la brida de blogueo de los tornillos en frenos de vagones de trenes.
APR-750/047 2,0 370 0,1 9,5 Apretar placas de intercambiadores de calor tipo chiller BERMO.
APR-750/048 2,0 370 0,1 9,5 Mordaza destinada para aplicacin especial de corte.
APR-750/049 2,1 340 0,1 9,5 Crimpar deflectores de intercambiadores de calor.
Todos los modelos con escape posterior, APR-750/050 2 330 0,1 9,5 Cortar horizontalmente la nervura del perfil de aluminio.
accionamiento por palanca con traba de APR-750/052 1.8 385 0.1 95 Mordaza para aplastar conmutador ciindrico.
seguridad y carcasa (g) de 50 mm. APR-750/053 18 385 0,1 9,5 Mordaza para aplastar conmutador cilindrico (transversal).
APR-40/001 0,4 175 0,1 9,5 Para montar anillo eldstico interno g 40 mm.

Bl’azos Al’ticulados USOS: Permite mover la herramienta de forma rapida, confiable y segura,

reduciendo el tiempo ocioso entre las operaciones.

Modelo Peso  Cap.deCarga Altura  Ajuste Minimo  Ajuste Maximo  Torque Maximo Curso Vertical Curso Horizontal Radio
kg kg mm mm mm Nm mm mm Operacional

BAR-60/25 125 600 50 600 250 360°
No utilice el brazo articulado con llaves de impacto. Anillos con diametro interno de 30, 35, 42y 52mm. %

A

i



Cortadoras APLICAGOES: Industria moveleira e automobilistica, transporte rodoviario e aeronautico,

industria de fibras de vidro, lonas, mantas e couros.

CCR - 25/75 EP CCR - 23/50 EP

Peso Longitud Rotacién Libre Diametro Cap. de Corte  Orientacién Caudal @Int. Manguera
kg mm RPM mm mm del corte  m?/min mm

CCR-23/50 EP 1,9 Sierra50,8  ChapaAluminiohasta3 ~ Derecho 0,9 9,5
CCR-23/50 EPE 19 310 2.300 Siera50,8  ChapaAluminiohasta3  lzquierdo 09 9,5
CCR-23/50 PEP 2 285 2.300 Sierra50,8  ChapaAluminiohasta3  Derecho 0,8 9,5
CCR-23/50 PEPE 2 285 2.300 Siera50,8  ChapaAluminiohasta3  lzquierdo 0,8 9,5
CCR-25/50 EP 0,9 210 2.800 Navaja 50,8 Tejido hasta 3 Derecho 0,6 9,5
CCR-25/75 EP 11 250 2.500 Navaja75  Tejido hasta 3/Manta Térmica hasta 13 Derecho 0,5 9,5
CTTR-32/2 REP 2 240 3.000 A Cuchilla 12 Chapa Aluminio hasa 24y Acerohasta 1 - 08 95

Todos los modelos con escape posterior y accionamiento por palanca.

USOS: Para preparar superficies para la pintura.
Atiende diversos segmentos: industria de muebles, aeronautica, automotriz, ferroviaria
y de energia, ademas de los procesos de mantenimiento y reparacion industrial.

Lijadoras Orbitales
Peso Altura  Longitud Rotacion Libre Cap. delija Orbita Caudal Poténcia Méaxima

kg mm mm RPM mm/pol  mm me/min hp
LOR-80/90X180* 186 9.500 90x180 03

LOR-80/90X180 L* 14 109 186 9.500 90x180 4 0,4 0,4
LOR-90/6" 17 108 217 9.500 152/6 6 0,6 0,7
LOR-100/5" 11 78 158 10.000 127/5 5 0,7 0,6
\ LOR-100/5" SU 1,1 78 158 10.000 127/5 5 0,7 0,6
LOR-100/5" ASU 11 78 M2 10.000 127/5 5 0,5 0,6
Nueva LOR-100/5" ACA 14 78 158 10.000 127/5 25 0,7 0,6
LOR-100/5" L 0,8 78 158 10.000 127/5 48 0,6 0,4
LOR-100/6" 11 78 158 10.000 152/6 5 0,5 0,6
LOR-100/6" SU 11 78 158 10.000 152/6 5 0,5 06
LOR-100/6" ASU 13 78 248 10.000 152/6 5 0,5 0,6
; LOR-100/6" CL-ASU 1,7 109 294 10.000 152/6 5 0,5 0,6
LOR-130/3" EP 0,8 95 170 13.000 76/3 10 0,5 03
_— *Modelos con lija rectangular.

SU: Preparacion para succion de polvo con central de aspiracion.

ASU: Autosuccion de polvo (incluye bolsa colectora).

Todos los modelos con escape posterior y accionamiento por palanca.

La manguera de todos los modelos anteriores tiene un diametro interno de 9,5mm.

m Peso Altura Longitud Rotacion Libre Cap.delija Caudal Escape Potencia @ Int. Manguera
LR-80/7"SU ke mm mm RPM mm/pol  m3/min Max. hp mm
LR-80/7" SU 81 860 1200 8.000 178/7 15 Lateral 2,7
LC-120/30X550 NEP* 2,1 122 378 11.000 30x550/1,2x22 0,5 Posterior 0,5 9,5

*Modelos con lija de cinta.

USOS: Permite que una Unica persona transporte, sobre superficies
planas, cargas cilindricas como vehiculos en lineas de montaje, bobinas
de acero de papel entre otros materiales.

Manipuladoras

Modelo Peso  Longitud Ancho Altura @min.del Cap.de Empuje Velocidad Caudal @ Int. Manguera
kg mm mm mm neum. (M ton m/min m3/min il

MRR-7/20P 21 400 255
MRR-7/20 P-S 21 400 255 408 - 20 135 11

Escape lateral y cable con sistema de inversion.

Modelo MRR-7/20 P-S destinado a empuJar equipamientos sobre patines.
Modelo MRR-7/20 P destinado a empujar vehiculos sobre ruedas con
diametro minimo de 40cm y peso maximo de 20 toneladas.



Esmeriladoras

USOS: Industria automotriz, transportes viales, aeronautico, naval, caldereria y fundicion.

EAR-120/5 EPE EAR-81/7 EL

ER-140/2" ER-220/35 N7 EF

~

ER-300/20 EP ER-180/35 N7 EP-CG|

ER-550/6 ACPEP R-180/35 N100 E|

ELR-180/3" EPE

Esmeriladoras Angulares

Peso Altura Longitud Rotacion Libre Cap. del cepillo Caudal Potencia g del disco @ Int. Manguera

kg mm mm RPM mm/pol m3/min - Max.hp mm/pol mm
EAR-81/7 EL 31 m 307 8.100 80/3,1 52,9 24 178/7" 12,7
EAR-115/5EL 29 111 307 11.000 76,2/3 52,9 24 127/5" 12,7
EAR-120/5EPE ) 110 205 11.000 76,2/3 52,9 2 127/5" 12,7

Puede ser usada con os de desbhaste de granulometria variada, discos de lija flap y discos de corte segun la
especificacion de cada modelo.
Todos los modelos vienen con escape lateral ajustable, cable auxiliar reversible y accionamiento por palanca.

Esmeriladoras Rectas

Modelo Longitud  Rotacién Libre Caudal Potencia  Rebolo/Deshaste Escape @ Int. Manguera
g mm RPM m3/min - Méax.hp  Punta Montada mm/pol mm
ER-90/4"* 2,6 393 8.700 04 1,1 @Rebolo 101,6/ 4 Frontal 9,5
ER-110/3 2,2 395 11.000 0,7 13 @Rebolo 76/ 3 Frontal 9,5
ER-110/3-360 EP 2 379 11.000 0,7 1.3 (Rebolo 76/ 3 Posterior 9,5
ER-140/2" 2 422 14.000 1 1,7 Punta Montada 51/ 2 Frontal 12,7
ER-140/2" C 1,5 272 14.000 1 1,7 Punta Montada 51/ 2 Lateral 12,7
ER-160/2"-360 EP 2 414 15.000 1 19 Punta Montada 51/ 2 Posterior 12,7
ER-180/35-90 EF 0,9 248 18.000 0,6 0,4 Punta Montada 35/ 1-3/8 Frontal 9,5
ER-180/35-90EP 09 254 18.000 0,6 0,4 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-180/35 N100 EF 0,9 275 18.000 0,6 0,4 Punta Montada 35/ 1-3/8 Frontal 9,5
ER-180/35 N100 EP 0,9 281 18.000 0,6 0,4 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-180/35 N7 EP-CG 0,9 198 19.000 0,6 0,5 Fresa3,17y6,4/1/8y1/4  Posterior 9,5
ER-220/35 LN7 EPE 0,7 250 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 ~ Posterior 9,5
ER-220/35 LN-EF 0,6 214 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Frontal 9,5
ER-220/35 LN-EP 0,6 218 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-220/35 N50 EF 0,8 165 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Frontal 9,5
ER-220/35 NS0 EP 0,9 214 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-220/35-N7EF 0,6 163 20.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Frontal 9,5
ER-220/35-N7EP 0,6 170 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-220/35-N7 EPE 0,6 250 19.000 0,6 0,6 Punta Montada 35/ 1-3/8 Posterior 9,5
ER-300/20 EF 0,4 150 30.000 0,5 0,4 Punta Montada 20/ 25/32 Frontal 9,5
ER-300/20 EP 0,4 150 30.000 0,5 0,4 Punta Montada 20/ 25/32 Posterior 9,5
ER-300/20 EPE 0,5 165 30.000 0,5 0,4 Punta Montada 20/ 25/32 Posterior 9,5
ER-550/6 ACPEP 0,2 155 55.000 0,4 0,2 Punta Montada 9,5/ 3/8 Posterior 9,5

* Modelos no disponibles para usar con pinzas. Demas modelos con capacidades para usar con pinzas.
Modelo ER-550/6 ACPEP con valvula de accionamiento rotativa progresiva. Los demas son accionados por palanca.

Esmeriladora/Lija

Peso Altura
kg mm

@ del Disco
mm/pol

Potencia
Maéx. hp

Longitud Rotacién Libre Caudal
mm RPM m3/min

Escape @int. Manguera
mm

ELR-80/7" 3,4 156 268 8.000 1,1 1.4 178/7" Posterior 12,7
ELR-120/5" NEF 1,2 106 160 12.000 0,6 0,6 127/5" Frontal 9,5
ELR-120/5" NEP 1,2 106 160 12.000 0,6 0,6 127/5" Posterior 9,5
ELR-120/5" NEF-P 1 117 165 12.000 0,6 0,6 127/5" Frontal 9,5
ELR-180/3" EF 0,5 112 157 17.500 0,4 0,4 76/3" Frontal 8

ELR-180/3" EPE 0,8 130 175 18.000 0,4 0,5 76/3" Posterior 8

ELR-180/3" EPE-NC 0,8 92 185 18.000 0,4 0,5 Navalha @ 50  Posterior 9,5
ELR-200/35 03 63 122 22.000 04 03 35/1-3/8"  Frontal 8

ELSR-80/7"-4" 24 180 268 8.000 1,1 14 178/7" Lateral 12,7
ELSR-80/7"-4" ARS 3,4 200 324 8.000 1,5 2,6 178/7" Lateral 12,7

Modelo ELR-200/35 accionamiento por botdn, todos los demas son por palanca.
Modelos ELSR con capacidad de cepillo de 200mm (4 pulg).
Modelo ELR-180/3" con capacidad para uso con disco Roll Lock, y opcionales para disco de corte y pinza.



Taladros USOS: Para taladrar en las industrias aeronautica, naval, de autobuses, automotrices, de maquinas

operadoras, electrodomeésticos, muebles, aberturas, juguetes, reencauchadoras de neumaticos, y otras.

FAR-16/8-90 EP FARR-10/5-90 EP Taladros Angulares

Longitud Rotacion Libre Cap. del Mandril Caudal Potencia  Formato Accionamiento

3 ‘ mm RPM mm m/min - Max. hp
FAR-16/8-90 EP 1,1 206 1900 10 0,5 03 Angular Palanca
/ FARR-10/5-90 EP 1,2 242 1000 8 05 0,1 Angular Palanca
[ FARR-3/8-90EP 14 274 350 10 0,5 0,1 Angular Palanca
=i |
Modelos FARR son reversibles.
Todos los modelos con escape posterior y accionamiento por palanca.
La manguera de todos los modelos anteriores tiene un diametro interno de 9,5mm.
Taladros Rectos y Pistolas
Peso  Longitud Rotacién Libre Cap. del Mandril Caudal Potencia Formato Accionamiento Nota
kg mm RPM mm m3/min - Max. hp

FR-4/16 PEP 2,3 246 350 16 0,8 03 Pistola Gatillo 2
FR-4/16 PEP-M 18 226 350 Horquilla para extrusora 0,8 0,3 Pistola Gatillo 2
’ FR-8/16 PEP 2,1 234 800 16 0,9 0,5 Pistola Gatillo 2
FR-8/16 PEP-M 1,7 210 800 Horquilla para extrusora 0,9 0,5 Pistola Gatillo 2
FR-10/13 PEP 1,8 220 1.000 13 0,6 03 Recto Gatillo 2
FR-10/13 REP 2 230 1.200 13 0,6 0,3 Recto Botdn 2
FR-10/13 REP-D 1,9 230 1.200 13 0,6 03 Recto Directo 2
FR-20/7 PEP 13 200 2.000 8 0,5 03 Pistola Gatillo 1
FR-20/7 REP 1,2 236 2.000 8 0,6 0,3 Recto Palanca 1
FR-25/8 PEP 1,2 198 2.500 8 0,9 0,6 Pistola Gatillo 1
FRL - 32/8 EL FR-25/8 REP-T 1,8 200 2500 8 09 0,6 Recto Palanca 1
, FR-32/8 PEP 1.4 210 3.400 8 0,9 0,6 Pistola Gatillo 2
FR-32/8 REP 14 220 3.200 8 0,9 0,5 Recto Palanca 2
FR-32/8 REP-B 1.3 210 3.200 8 0,9 0,5 Recto Palanca 2
FR-38/8 PEP 1,2 193 4.000 8 0,5 0,5 Pistola Gatillo 1
FR-48/6 PEP 1,1 190 4.300 8 0,8 0,7 Pistola Gatillo 2
FR-200/6 EP 0,7 194 18.500 6 0,5 0,6 Recto Palanca 1
FR-300/4 EP 0,5 155 30.000 4 0,5 0,4 Recto Palanca 1
. FMR-22/6 PEP 0,7 155 2.200 6 0,5 0,2 Pistola Gatillo 1
MandriBandag FMR-22/6 REP 0,7 180 2200 6 05 02 Recto Palanca 1
FMR-29/6 PEP 0,7 160 2.900 6 0,5 0,3 Pistola Gatillo 1
FMR-29/6 REP 0,7 177 2.900 6 0,5 03 Recto Palanca 1
FMR-55/6 PEP 0,7 160 5.500 6 0,5 0,5 Pistola Gatillo 1
FMR-55/6 PEP-L 0,7 174 5,500 6 07 05 Pistola Gatilo 1
FMR-55/6 REP 0,7 180 5.500 6 0,5 0,5 Recto Palanca 1
FMR-180/4 PEP 0,7 140 18.000 4 0,5 0,5 Pistola Gatillo 1
FMRS-29/7 V PEP 0,8 184 3.000 6 0,6 0,3 Pistola Gatillo 1
FMRS-29/7 V REP 0,7 184 2.900 6 0,6 0,3 Recto Palanca 1
FMRS-29/7 V REP-B 0,7 190 2.900 Bandag hexagonal 7/16" 0,6 0,3 Recto Palanca 1
FMRS-29/7 V REP-E 0,8 220 2.900 6 03 0,4 Recto Palanca 1
. FRL-32/8 EL 3,6 849 3.400 16 08 04 Recta Larga Palanca 2
Mandril Bandag Motor de Extrusora
Modelos pistola con accionamiento por gatillo y modelos rectos con activacion por palanca.
La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 9,5mm. Nota 1
La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 12,7mm. Nota 2
Todos los modelos con escape posterior.
Taladros Rectos y Pistolas Reversibles
Modelo Peso  Longitud  Rotacion Libre Cap. del Mandril Caudal Potencia Formato Accionamiento

kg mm RPM mm m3¥/min  Max. hp

(o]

!IEEVER@SI FRR-6/8 PEP 1,2 218 550 8 0,5 0,11 Pistola Gatillo
] . FRR-6/8 REP 0,9 225 500 8 0,5 0,10 Recto Palanca
FRR-15/8 PEP 1,2 208 1.600 8 0,8 0,35 Pistola Gatillo

[REVERSIBLE] . . . . L
IEE;VE% Modelos pistola con accionamiento por gatillo y modelos rectos con activacion por palanca.
La manguera de todos los modelos anteriores tiene un diametro interno de 9,5mm.

Todos los modelos con escape posterior.



USOS: Versatiles y ampliamente utilizadas en sectores industriales, como metallrgico, fundicion y

areas de desharbado de piezas.

Modelo Peso Longitud  Caudal Poténcia Mdxima  Golpes por min  Accionamiento Escape & Int. Manguera
kg mm m3/min hp GPM mm

LR-60/8 REF-A 1.3 300 0,5 03 6.000 Palanca Frontal 9,5

/
/_.,./ Nueva

o
Martlllos USOS: Montaje de productos que utilizan remaches en la fabricacion de badles, en la industria naval
y de mantenimiento industrial. Procesos de desbarbado, fundiciones y caldereria pesada.

. < p
Nueva T

Modelo Peso Longitud Cap. del Remache Impactos Acople de la Puntera Caudal Accionamiento @ Int. Manguera

mm Duraluminio  Acero p/ min mm m3/min
MR-8/12 , 437 172" 3/8" Hexagonal 17 0,6 Palanca

MR-16/6 14 207 516" 14" 1.600 Redondo 12 03 Gatillo 9,5
MR-16/6-6 14 206 516" 1/4" 1600 Heagonal 12 03 Gatillo 9,5

MR-16/6 CF6 29 257 516" /4" 1.600  Hexagonal 12 03 Palanca 9,5

MR-16/6 F6 2,1 205 516" 1/4" 1600 Hexagonal 12 03 Gatillo 9,5

MR-16/6 RV 15 200 516" 1/4" 1,600 Redondo 12 03 Palanca 9,5

MR-16/6 RV6 1,5 207 516" 174" 1600 Hexagonal 12 0,3 Palanca 9,5

MR-55/30R 0,9 252 Salpicaduras de Soldadura ~ 5.500 Hexagonal 12 0,1 Palanca 8e9,5

MR-16/6, MR16/6-6 mango pistola de aluminio y accionamiento por gatillo.

MR16/6 CF6 mango paraguas de hierro.

MR-16/6 RV, MR16/6 RV6 mango recto y accionamiento por palanca.

MR16/6 F6 mango pistola de hierro y accionamiento por gatillo.

Modelos anteriores con piston de 18 mm de diametro y 58 mm de curso.

Modelo MR-8/12 con piston de 26 mm de diametro y 182 mm de curso. Todos los modelos con escape lateral.

H H USOS: Creados para la industria del calzado para moldear el cuero
Mart’llos P’cadores bajo a horma de zapatos y utilizados como picadores en la

conformacion de chapas de acero.

MR-50/3 RRCBLCS

Modelo Longitud Caudal Zapata Piston Curso del piston  Impactos por min @ Int. Manguera
IPM mm

mm m3/min mm mm mm
MR-50/3 RRCBLCS 13 207 0,2 31 12,7 25,4 5.000 9,5

Disponibles con opcionales de zapatas de diferentes formatos: cilindricas, convexas, concavas y cuadradas.
Modelo con escape lateral.

USOS: Utilizados en la industria para mover cintas de avance, como mezcladores de componentes liquidos,
para cerrar tapas y en otros sistemas industriales, con diversos ejes de acople.

MTRR-02/16 REPD MTRR-80 EL

[REVERSIBLE Peso  Longitud Rotacion Libre @delaCarcasa Potencia Torque Parada  Caudal  Sentido

EE'BEE—L‘E ——— kg mm RPM mm Max.hp Nm m3/min

MTR-01/16 REPD , 248 180 0,5 85 0,7 Horario
MTR-01/17 RELD 3 229 120 70 0,6 160 1.1 Horario
MTR-04/16 REPD 1,9 240 430 65 04 50 0,6 Horario
MTR-02/16 REPD 2 2N 280 65 0,6 45 0,7 Horario
MTR-38/8 REPD 0,9 205 4.000 47 0,4 3 0,6 Horario
MTRR-01/17 REPD 2 21 110 65 0,6 165 0,6 Reversible

MTR-38/8 REPD MTRR-02/12 REPD 1,6 220 220 55 03 50 09 Reversible
MTRR-02/16 REPD 1,6 220 220 55 03 50 0,9 Reversible
MTRR-80 EL 0,7 110 8.000 60 05 2 08 Reversible
MTRR-80 ELD 0,7 110 8.000 60 05 2 0,8 Reversible
MTRR-80 EL-R 0,9 101 8.000 60 0,5 2 08 Reversible

Ejes de acople variados, segtn el modelo, pudiendo ser de tipo rosca, chaveta o dentado. La manguera
de todos los modelos anteriores tiene un diametro interno de 9,5mm.




A tornilladoras USOS: Se utilizan en lineas de montaje industrial, en operaciones con tornillos cuyos
calibres varian de M3 a M40, en los segmentos electroelectronico, electrodomésticos

de linea blanca, metallrgico y otros.

PARR-10/3 PEP PARR-10/3 REP Atornilladoras Automaticas i _ _ _ ] ! !
Modelo Peso  Longitud  Rotacion Libre Cap. del Tornillo  Caudal Torque Min. Torque Max. Accionamiento

kg mm RPM mm pulg. m3/min Nm Nm

[REVERSIBLE]
)

PARR-10/3 PEP 05 214 1.400 M3 1/8" 04 0,1 2,6 Gatillo/Compresion
PARR-10/3 REP 0,7 223 1.400 M3 1/8" 03 0,1 2,6 Compresién
PARR-10/3 REP-CA 0,7 272 1.400 M3 178" 03 01 2,6 Palanca/Compresion
[RevessaLE PARR-1/6 REP 12 7y 1100 Me 1405 03 9 Compresidn
PARR-11/6 REP-CA 15 320 1.100 M6 174" 05 03 9 Palanca/Compresion
PARR-11/6 REP-CA-F 15 320 1.100 Mo 1/4" 05 4 6 Palanca
PARR-15/5 REP 08 222 1.400 M5 3/16" 05 04 4, Compresion
PARR-15/5 REP-CA 09 272 1.400 M5 3/16" 05 04 42 Palanca/Compresién
PARR-28/3 REP 0,8 235 2.800 M3 1/8" 0,5 0,4 3 Compresion
PARR-28/3 REP-CA 0,9 284 2.800 M3 1/8" 05 04 3 Palanca/Compresién

l\iﬁﬁﬁ“
(S—————
La manguera de todos los modelos anteriores tienen un diametro interno de 9,5mm.

Todos los modelos con acople rapido, bits hexagonal de 6,35 mm (1/4"), silenciador incorporado, escape
posterior son reversibles e con parada automatica (Shut-off).

Modelo PARR-10/3 PEP formato pistola, todos los demas son rectos.

Modelos con formato CA son accionados por palanca.

Para cada modelo hay conjuntos especificos de muelles para el ajuste rapido del torque, identificados
por color. Tablas de Rangos de Torque x Muelles disponibles en el sitio web.

Atornilladoras con Embrague Deslizante
Peso Longitud Rotacion Libre Cap. del Tornillo  Caudal Torque Min. Torque Max. Accionamiento Nota

kg mm RPM mm pol. m3/min Nm Nm
PRR-3/8-90 EP 1.2 275 350 M8 5/16" 05 3 21 Palanca 1y7
PRR-6/8 PEP 09 217 600 M8 5/16" 05 2 1 Gatillo 3y6
PRR-6/8 REP 1.2 216 600 M8 5/16" 05 3 13 Palanca 3y7
Iﬁﬁﬁl PRR-6/8 PEP-L 1 222 600 M8 5/16" 05 2 " Gatillo 3y6
— PRR-10/5-90 EP 1,1 242 1.000 M5 3/16" 05 8 14 Palanca 1y7
PRR-15/8 PEP 13 235 1.600 M8 5/16" 08 4 16 Gatillo 4y6
PRR-16/10 PEP 1,8 226 1.600 M10 3/8" 08 10 36 Gatillo 2y6
@ﬁ PRR-16/10REP 18 226 1.600 M10 3/8" 08 10 36 Palanca 2y6
PRR-20/5 PEP 1 187 1.800 M5 3/16" 05 7 13 Gatillo 3y6
PRR-20/5 PEP-L 0,8 192 1.800 M5 3/16" 05 7 13 Gatillo 3y6
PRR-20/5 REP 07 184 1.800 M5 3/16" 05 55 13 Palanca 3y7
PR-20/6 PEP 1,5 202 2.000 M6 1/4 09 10 20 Gatillo 35Y6
PR-17/6 CA 6,2 1.000 2.000 M6 1/4 09 10 20 Palanca 4,5y6

Obs Conforme la Tabla arriba:

Modelos con acople cuadrado de 9,5mm (3/8") y opcional para hexagonal interno (300805-ESP-N) de 6.4mm (1/4"). Obs.1
Modelos con acople cuadrado de 9,5mm (3/8") y opcional para acople rapido (16110) 6.4mm (1/4"). Obs2

Modelos con acople hexagonal interno y opcional para acople rapido (20556) de 6.4mm (1/4"). Obs 3

Modelo solamente con acople rapido de 6.4mm (1/4"). Nota 4

Modelo no reversible. Nota 5

La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 9,5mm. Nota 6

La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 8mm. Nota 7

BLE| IR 1BLE|
[reveeseg) revereel]

Nueva Todos los modelos con formato PRR son reversibles y los modelos PR no son reversibles.
Todos los modelos con formato PEP son del tipo mango pistola y escape posterior.
Todos los modelos con formato REP son del tipo mango reto y escape posterior.
Para cada modelo hay conjuntos especificos de muelles para el ajuste rapido del torque, identificados por color.
Tablas de Rangos de Torque x Muelles disponibles en el sitio webh.
Atornilladoras de Impacto
Modelo Peso Longitud Rotacion Libre Cap. del Tornillo Caudal Torque Min. Torque Méax. Acople del
kg mm RPM mm pulg.  m3/min Nm Nm Casquillo pulg.
PIR-11/18 NEF 29 208 5.500 M18 3/4" 08 225 330 1/2" cuadrado 1
PIR-11/18 NEL 29 208 5.500 M18 3/4" 08 225 330 1/2" cuadrado 1
PIR-11/25PEP 55 254 4.000 M25 1" 1.2 320 750 3/4" cuadrado 2
PIR-12/16 NEF 19 186 5.500 M16 5/8" 0,5 150 190 1/2" cuadrado 1
PIR-12/16 NEL 19 186 5.500 M16 5/8" 05 150 190 1/2" cuadrado 1
PIR-13/10 NEF 1,1 148 6.300 M10 3/8" 04 80 120 1/2" cuadrado 1
s e ERGIBLE PIR-13/10 NEF-6 1,2 157 6.300 M8 5/16" 04 35 60 1/4" hexagonal 1
E,El’ﬁﬁ EE’E%—' PIR-15/40 PEP 9,8 290 2.500 M40 1-1/2" 12 650 1.050 1" cuadrado 2
PIR-15/40 R 9,7 385 2.500 M40 1-172" 14 850 1.000 1" cuadrado 2
PIR-15/40 RL 10,7 542 2.500 M40 1-172" 14 730 920 1" cuadrado 2

La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 9,5mm. Nota 1

La manguera de los modelos tiene un diametro interno de 12,7mm. Nota 2

Los modelos con formato PEP, NEF y NEL son del tipo mango pistola y accionamiento por gatillo.

Los modelos con formato R y RL son del tipo mango recto con accionamiento por palanca.

Los modelos con formato PEP tienen escape posterior, NEL escape lateral y NEF, Ry RL escape frontal.
Todos los modelos tienen 4 posiciones para regular el torque.



erfiladoras

PER-8/15 REP

Pulidora

USOS: Creado con la finalidad especifica de afilar los electrodos en maquinas de soldadura-punto,

reconstruyendo la puntera y el perfil original en sus mas diferentes disefos.

Modelo
PER-8/15 REP

Navaja larga
perfil 1
B T

68 _

U | K.

H A
s
@/

81517-1L

Navaja larga
perfil 4

. 153

20 - 66 _

N/
i

Peso
kg

1.7

Navaja larga
perfil 2

- 16
PITR

81517-2L

Navaja larga
perfil 5

16,4

81517-4L

81517-5L

Longitud

perfil 6

16
e 9

. 105 _

81517-6L

Rotacion Libre Caudal  Potencia
mm RPM pam  Max.hp
341 1.100 22,2 0,2
Navaja larga . .
perfil 3 Navaja perfil 1
- 16 - ™ 16 -
R
1N L7
81517-3L — 81517-1
Navaja larga Navaja perfil 5

81517-5

@ Max. Navaja @Carcasa

mm/pulg
16/5/8"

Navaja perfil 2

16

81517-2

Navaja perfil 6

81517-6

Escape @ Int. Manguera

mm mm
47 Posterior 9,5
Navaja perfil 3 Navaja perfil 4
.14 13
. 21 . Bes
] o 5_
:
81517-3 81517-4
Navaja perfil 7 Navaja perfil 8
16 207 -
- -
wl 227 e
e ': = ]
81517-7 ) 81517-8

USOS: Utilizadas para pulir piezas, implementos y vehiculos en la industria del transporte vial, ferroviario y
aéreo, principalmente para el pulido final posterior a la pintura en los sectores de mantenimiento y carroceria.

POL-35/7" EL

Nueva

Raspaclores

POL-35/7" EL

Peso
g

3,8

Longitud

Altura
mm

195

mm
310

Rotacion Libre

Potencia

Max. hp

3.500

2,4

Caudal
m3/min

1.5

Escape

@Int. Manguera
mm

12,7

Lateral

POL-35/7" EL: accionamiento por palanca y con rueda PG.

USOS: Utilizadas en el proceso de separacién mecanica de carne, a fin de obtener derivados y
embutidos, producidos en frigorificos. También en los procesos que necesiten corte en espuma.

RCR-26/50 EP

Roscadoras

RCR-50/35 EP

Modelo

RCR-26/50 EP
RCR-50/35 EP

Peso

kg
0,7
0,7

Longitud
mm
228
212

Rotacion Libre
RPM

Caudal
m3/min

0,7
0,7

4.000
6.000

@ de la Navaja

50
35

mm

¢ Carcasa
mm

42
42

@ Int. Manguera
mm

9,5
9,5

Modelos con escape posterior, carcasa de aluminio y accionamiento por palanca.

USOS: Utilizadas para generar roscas en materiales como metales ferrosos, fibras,
madera, polimeros o en cualquier otro sector de la industria.

RR-4/13 PEP

[Feversiece]

RR-5/6 REP

[REVERSIBLE])

S—

Modelo

Cap. del Mandril Caudal

Potencia Formato Accionamiento @ Int. Manguera

RR-4/13 PEP
RR-4/13 REP
RR-5/6 PEP
RR-5/6 REP
RR-8/4 REP

Peso Longitud Rotacion Libre
g mm RPM
28
2,7 359 375
1 296 500
1 320 500
1 304 800

mm/pulg m3/min
M12/1/2" 0,7
M12/1/72" 0,7
M6/ 1/4" 05
Mo/ 174" 05
M4/ 5/32" 05

Max. hp
0,4
0,4
03
03
03

Pistola

Recto

Pistola

Recto
Recto

mm
Gatillo 9,5
Palanca 9,5
Gatillo 9,5
Palanca 9,5
Palanca 9,5

Todos los modelos con escape posterior y posibilidad de elegir mandril rigido o articulado.



[ 4
s,erras USOS: Utilizadas para cortar chapas de madera, MDF y multilaminados, en el sector de inyectados plasticos

para cortes en piezas. En montadoras de vehiculos se utilizan para cortar chapas fibrosas o metalicas.

Peso  Longitud Potencia Caudal  Golpes por Minuto  Carcasa  Escape @Int. Manguera
kg mm Max. hp m3/min GPM _ ] mm
TTR-25/60 EP 03 05 2.400 Aluminio  Posterior 95
STTR-60/8 REF 1 242 06 05 6.000 Aluminio  Frontal 9,5
STTR-60/8 REF-A 1,2 242 0,6 0,5 6.000 Acero Frontal 9,5
STTR-60/8 REP 1 248 0,6 05 6.000 Aluminio  Posterior 9,5
STTR-60/8 REP-A 1,2 248 0,6 05 6.000 Acero Posterior 9,5

Modelo TTR con capacidad de corte en acero de 2,4 mm, aluminio de 14 mm y madera de 55 mm;
los demas modelos cortan acero de 1,6 mm, aluminio de 3,2 mm y madera de 6,5 mm.
Todos los modelos con cambio facil de lamina y accionamiento por palanca.

A Y d USOS: Utilizadas para compactar arena en moldes, principalmente en los sectores de fundicion, y
p’sona Ol'es suelo en el segmento de construccion civil. Tienen zapatas de goma en diferentes diametros para
compactacion directa (mesada o suelo).

Modelo Piso Longitud  Piston Curso del piston Caudal g de la Casquillo gda Z;pata Impacto/Minuto @Int. Manguera

g mm mm mm m3/min mm mm IPM mm
SR-8/26 61 58 254 100 05 17 65 900 95
SR-8/26-500 6,7  1.035 254 100 05 17 65 900 95
SR-16/18 15 312 18 50 02 12 40 1.600 9,5
SR-16/18 EA* 1,4 410 18 50 02 12 Cepillo g 50x90mm 1.700 9,5
SR-16/18-500 34 865 18 50 02 12 65 1.600 9,5

¢ *Modelo incluye cepillo de acero tubular con rosca de 1/2" UNC.

Modelos SR-8/26 y SR-8/26-500 con escape lateral.
Modelo SR-16/18, SR-16/18-500 con escape posterior.
Todos los modelos con mango de aluminio, accionamiento por palancay cuerpo de acero.

sopladores USOS: Retirar polvo, virutas o cualquier residuo indeseable en el proceso de limpieza. Retirar el

exceso de solvente depositado sobre las piezas.

___RS-00 | [_RS-021L Nomet? Mo Tipo de Adaptacién
. s RS-00 RS-00 L Rosca de 1/4" BSP sin pasador

;‘E* -4 RS-01 RS-01L Pasador para valvula RV1

&1 ! = "EF@’\ { RS-02 RS-02 L Pasador para valvula Rv2
TN % \ ' J / RS-1/4" RS-1/4" L Pasador para manguera @ 1/4"
’ N % RS-05/16" RS-05/16" L Pasador para manguera @ 5/16"
RS-03/8" RS-03/8" L Pasador para manguera @ 03/8"
RS-01/2" RS-01/2" L Pasador para manguera @ 01/2"

Vibradores

USOS: Mover, mezclar y flujo de contenidos solidos, liquidos o granulados a través de cintas vibratorias,
silos para granos y moldes de fundicion. Ideales para hacer vibrar paredes y otras estructuras.

Modelo Pgso Longitud  @Pistén Cayda_l Vibraciones/Minuto  Blindado A amiento ¢ Int. Man,
kg mm mm m3/min VPM mm
% VR-40/32 3,6 266 32 0,2 4,000 No Directo 95
VRB-60/18 1,1 154 18 0.2 6.000 Si Directo 9,5
VRB-60/24 13 153 24 02 6.000 Si Directo 9,5

Modelos VRB son blindados. Todos los modelos con cuerpo de acero y formato recto.



Valvulas, Pasadores y Uniones

USOS: Valvulas y pasadores utilizados para conectar herramientas
y red de aire. Las uniones se utilizan para aumentar la extension

de la manguera de aire comprimido.

Vdlvulas de acople rapido
para conexion airecta con
manguera

Valvulas de acople rapido
para redes que utilizan

rosca externa

LR |

Vélvulas de acople rapido
para redes que utilizan

rosca interna

Pasadores de acople rapido
para conexion directa en

manguera

| "

o

Pasadores de acople rapido
para redes que utilizan

rosca externa

", —

Pasadores de acople rapido
para redes que utilizan

rosca interna

Pasadores conroscay
espera (espiga) para
mangueras

@ Int. de la Manguera

pulg.

RV2

Modelo

g Int. de la Manguera
pulg.

RV1-1A 1/4" RV2-11A 3/8"
RV1-2A 5/16" RV2-12A 172"
RV1-3A 3/8"
RV1-1B 1/4" BSP RV2-12B 1/4" NPT
RV1-2B 1/2" UNF RV2-13B 1/2" UNF
RV1-3B 1/4" NPT RV2-15B 3/8" NPT
RV1-4B 3/8" BSP RV2-16B 1/2" BSP
RV1-51B 1/2" BSP RV2-17B 1/2" NPT
RV1-1CS Autoclave 1/4" NPT RV2-13C 1/2" UNF
RV1-1C 1/4" NPT RV2-15C 3/8" NPT
RV1-3C 1/4" BSP RV2-17C 1/2" NPT
RV1 RV2
Modelo @ Int. de la ‘Manguera Modelo @ Int. de la ‘Manguera
puig. puig.
RV1-6A 1/4" RV2-18A 3/8"
RV1-7A 5/16" RV2-19A 172"
RV1-8A 3/8"
RV1-6B 1/8" BSP RV2-18B 1/4" BSP
RV1-8B 1/4" BSP RV2-19B 1/4" NPT
RV1-9B 1/4" NPT RV2-20B 1/2" UNF
RV1-10B 1/2" UNF RV2-21B 3/8" BSP
RV1-61B 3/8" BSP RV2-22B 3/8" NPT
RV2-23B 1/2" BSP
RV2-24B 1/2" NPT
RV1-6C 1/8" BSP RV2-18C 1/4" BSP
RV1-8C 1/4" BSP RV2-21C 3/8" BSP
RV1-9C 1/4" NPT RV2-22C 3/8" NPT
RV1-10C 1/2" UNF RV2-24C 1/2" NPT
RV1-64C LATAO (cuware) 5/16" x 32
RP 1/4 RP5/16 RP 3/8

RV12

Modelo

¢ Int. de la Manguera

pulg.

RV12-120A 1/4"
RV12-122A 3/8"
RV12-123A 172"
RV12-120B 1/4" BSP
RV12-121B 1/4" NPT
RV12-122B 3/8" BSP
RV12-123B 3/8" NPT
RV12-124B 1/2" BSP
RV12-120C 1/4" BSP
RV12-121C 1/4" NPT
RV12-122C 3/8" BSP
RV12-123C 3/8" NPT
RV12-124C 1/2" BSP
RV12
Modelo @ Int. de la Manguera
pulg.
RV12-130A 174"
RV12-131A 5/16"
RV12-132A 3/8"
RV12-133A 172"
RV12-130B 1/4" BSP
RV12-134B 1/4" NPT
RV12-130C 1/4" BSP
RP1/2

Rosca Externa
RP-1/4"x1/2" UNF
RP-1/4"x1/4" BSP
RP-174"x3/8" NPT

Unidn para
mangueras 1/4x1/4
pul
Diametro Interno de
la Manguera 1/4 pulg

Didmetro Interno de la Manguera 1/4 pulgjlDidmetro Interno de la Manguera 5/16 pulgjiDidmetro Interno de la Manguera 3/8 pulg

Rosca Externa
RP-5/16"x1/4" BSP

5/16 x 5/16
pul
Didmetro Interno de la
Manguera 5/16 pulg

Rosca Externa

RP-3/8"x1/2" BSP
RP-3/8"x1/4" BSP
RP-3/8"x3/8" BSP

3/8x3/8
pul
Diametro Interno de la
Manguera 3/8 pulg

Didmetro Interno de la Manguera 1/2 pulg;
Rosca Externa

RP-1/2"x1/4" BSP

1/2x1/2
pul
Diametro Interno de
la Manguera 1/2 pulg
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A ccesor’os USOS: Conozca la linea completa de accesorios que pueden ser utilizados en conjunto con las

herramientas neumaticas.

Adaptador para Extrusora Conjuntos de Lubricacion

AME-16

«"@ -Puntas Allen

- Puntas de Ranura Adaptadory acople de
- Puntas Philips motor para extrusora.
- En diversos tamafios

AME-16G

Usos:
Para adaptar el mecanismo eléctrico
de la extrusora.

Extensiones para Casquillos

Usos:
Piezas auxiliares en el proceso productivo.

Extensiones para casquillos:
-172"x1/2"x5" £S5
-172"x1/2"x 10" ES-10

Roscas:

-3/8" HB 300-63
-M151,5: HB 300-R92

usos:
Para adaptar casquillos de impacto.
Depende del calibre que sera utilizado.

Usos:
Para soporte de cepillo de acero de 63mm
y 93mm y acople hexagonal 7/16".

Modelo Tipo  Caudal

min/pcm
H s n 3
Casquillos Codo para Adaptacion ::t :; i CNOVmaL ﬁma// 13‘;1;
, " ompacto  Tm3/35,
| P FRL3/8"  Normal  12%/424
Acoples cuadrados de: (i
A/
e & o Formalo d¢ pipa gtsagusla la presion y la lubricacion
h - ’
\‘ - f:)%r/ CV1-CEPM filtra el aire comprimido y purga el
USOS: agua en exceso.

USosS:
Utilizado para poner a prueba la camara
de aire del neumatico.

Mandriles Cambio Rapido

Casquillos de impacto normales,
adaptables a diversos calibres.

Balancines

I)

Modelo Didmetro del Rosca Usos:

pol/fios Para uso con las varillas en
MB 716-18  5/8x18fina el proceso de reencauche. .
MB 716-24 3/8 x 24fina :

N
Capacidad
R Modelo
Discos de Sellado - kg
P Diamet P2 2
ara H lametro

Modelo Valvula Material mm P3 g
1076 RV1 Nitrfica 14 ﬁ: 3

1076-V RV1 Viton 4
1076-VE RV1 Silicona P10 10

1
14
Viton Silicona 2116 RV2 Nitrflica 18
2116-V RV2 Viton 18 Usos:
2116-VE RV2 Silicona 18 Utilizado para mantener la
1201-Oring RV12 Nitrilica il herramienta suspendida.
Nitrflica Anel Oring 1205-0ring RV12 Nitrflica 76 m
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FERRAMENTAS PNEUMATICAS
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Reitz Ferramentas Pneumaticas tiene la experiencia de
mas de 65 anos en el mercado industrial. Actualmente, su
portfolio de productos supera la marca de 200 modelos,
que se encuadran en las mas variadas aplicaciones en
diferentes lineas de produccion: procesos de apriete,
acabado, rosca, agujereado, corte, sierra, crimpado,
transporte, entre otros.

La empresa busca la productividad en alta escala de las
organizaciones que atiende, por lo que cuenta con un
equipo de ventas calificado y entrenado para ofrecer las
mejores soluciones de alto rendimiento, muchas veces
disenadas y planificadas en conjunto con los clientes.
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IS0 9001:2015 SOPORTE TECNICO CAPACITACIGN INDUSTRIA 100%
CALIDAD PREVIO Y POSTERIOR T BRASILENA
Desde 1996, el sistema de A LA VENTA B b I
gestion de la calidad Reitz esta Nuestro equipo de atencién al cliente Lﬁ Academia Red'tl brinda a sus Con abrlcaden Pgrm'A egre RS,
certificado por la norma IS0 esta siempre listo para aclarar dudas . BT 0 o egnsea Cieniqon
9001, lo que demuestra que los técnicas sobre los productos, sus técnica con instrucciones sobre productos de calidad, utilizando
procesos de fabricacion de sus caracterfsticas y funcionalidades, buenas prdticas de mantenimiento tecnologfa de punta ok e
productos mantienen un elevado ayudando a ofrecer la mejor preventivoy correctivo de [as proceso de fabricacion de
estandar de calidad. experiencia posible a nuestros dlientes. herramientas neumaicas. MeEld> YRgd>:

I n Matriz Porto Alegre | RS

1 Rua José Paris, 256 Cep: 91140-310
@ re | the I ra m e n t aS (5ul) 3349.8300 vendasp@reitz.com.br

vendas@reitz.com.br | (51) 3349.8000 | www.reitz.com.br

Las informaciones técnicas de este catalogo pueden ser alteradas a cualquier momento, sin previo
aviso. Imagenes meramente ilustrativas. Confeccionado e impreso en Agosto de 2025.



